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Abstract of DE3624926 

To fill cavities primarily in underground mining and 
tunnelling, there are containers which consist of an 
outer part and of an inner part completely encased by 
the outer part. The inner part is made in one piece and 
is subdivided by clamps or clamping rails into a 
plurality of chambers filled with different components 
reacting with one another. The outer part is folded in 
the direction of the clamping rails, so that, when these 
folds are drawn apart, at least the middle clamp is at 
the same time blasted off, with the result that the two 
components are brought together and intermixed. This 
mixing is assisted by hand, so that the components 
now result in an increasing volume which leads to the 
filling first of the inner part and then also of the outer 
part which is thereby braced effectively between the 
abutments. 
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Zur Ausfullung von Hohlraumen vor allem im untertagigen 
Berg- und Tunnelbau dienen Behalter, die aus einem Auften- 
teil und einem vom AuBentei! vollstandig umhullten Innenteil 
bestehen. Das Innenteil ist einstuckig ausgebiidet und durch 
Klemmen bzw. KJemmschienen in mehrere Kammern unter- 
teilt, die mit unterschiedlichen, miteinander reagierenden 
Komponenten gefullt sind. Das AuBenteil ist in Richtung der 
Klemmschienen gefaltet, so daS beim Auseinanderziehen 
dieser Fatten gleichze'rtig zumindest die mittlere Klemme 
abgesprengt wird, wodurch die beiden Komponenten zu- 
sammengeffihrt und miteinander gemischt werden. Dieses 
Mischen wird von Hand unterstutzt, so daft sich nunmehr 
durch die Komponenten eine Volumenvergrd&erung ergibt, 
die zum Ausf ulten zunachst des Innenteils und dann auch des 
Au&enteils fuhrt, das sich dabei zwischen den Widerlagern 
wirksamverspannt 
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Patentanspruche sind. 

I. Behalter zum Einbringen in Hohlraume und zum Beschreibung 
Ausfullen derselben insbesondere im untertSgigen 

Berg- und Tunnelbau mit einem schutzenden Au- 5 Die Erfindung betrifft einen Behalter zum Einbringen 
Benteil und dem darin eingeschlossenen, die mitein- in Hohlraume und zum AusfQllen derselben insbesonde- 
ander zu mischenden Komponenten getrennt auf- re im untertagigen Berg- und Tunnelbau mit einem 
nehmenden Innenteil, wobei die Komponenten schOtzenden AuBenteil und dem darin eingeschlossenen, 
nach Freigabe und Durchmischen miteinander un- die miteinander zu mischenden Komponenten getrennt 
ter VolumenvergroBerung reagieren und dabei das 10 aufnehmenden Innenteil, wobei die Komponenten nach 
AuBenteil aufbiahen und im Hohlraum verspannen, Freigabe und Durchmischen miteinander unter Volu- 
dadarchgekennzeichnet,daB das Innenteil (3) ein- menvergrdBerung reagieren und dabei das AuBenteil 
stuckig ausgebildet und Ober Idsbare Klemmen (4, aufbiahen und im Hohlraum verspannea 
5, 6) in der Zahl der Komponenten (7, 8) entspre- Als Abstandshalter, vor allem aber zum VerfQllen von 
chend viele Kammern (9, 10) unterteilt ist und daB is Hohlraumen werden im untertfigigen Bergbau sowie im 
das AuBenteil (2) quer zur Langsachse der Klem- Tunnelbau aber auch in anderen Bereichen Behalter 
men zieharmonikaartig zusammengelegt ist verwendet, die durch Einf ffllen eines Materials so aufge- 
Z Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- biaht werden, daB sie sich im Hohlraum verspannen. 
net, daB das Innenteil (3) schlauchf6rmig ausgebil- Bekannt ist es, daffir abbindende Baustoffe zu verwen- 
det ist, wobei sowohl mittig wie auch endseitig 20 den,dieinSackeoderSchlaucheeingefulltundanschlie- 
Klemmen (4, 5, 6) Idsbar, vorzugsweise abspreng- Bend mit Wasser befeuchtet werden. Die abbindenden 
bar aufgesetzt sind, die so mindestens zwei Kam- Stoffe werden insbesondere dort eingesetzt, wo die 
mem (9, 10) fflrzwei Komponenten (7, 8) formen. Obertragung groBer Drilcke durch das eingebrachte 

3. Behalter nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da- Baustoffmaterial notwendig ist Um ausschlieBIich 
durch gekennzeichnet, daB das Innenteil (3) im Be- 25 Hohlraume auszufQUen, um damit das sich dort ange- 
reich der Klemmen (4, 5, 6) gefaltet und mit der sammelte Gas zu verdrangen, werden auch Kunstharze 
Falte (12) in die Klemme eingelegt ist, wobei in die eingesetzt, die miteinander reagieren und dabei eine 
Falte ein in Langsrichtung der Klemme verlaufen- VolumenvergroBerung erfahren. Derartige Kunstharze 
der Stab (13) eingeschoben ist verfQgen allerdings uber nur sehr geringe Tragkrafte, so 

4. Behalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 30 daB sie wie gesagt ausschlieBIich zur Verdrangung des 
net, daB die Klemmen (4, 5, 6) rohrformig und eine Gases benutzt werden kdnnea Bekannt ist es daruber 
Langskerbe (14) aufweisend ausgebildet sind, wo- hinaus, in einem Behalter mehrere Innenbehalter mit 
bei an die Kerben Winkelstucke (15, 16) mit dem den Komponenten aufzubewahren, die am Einsatzort 
freien Schenkel (17) nach auBen weisend angesetzt fiber ein Treibgas und einen Komponentenmischer so 
sukL 35 miteinander vermischt werden, daB sie sich unter gleich- 

5. Behalter nach Anspruch 1 und Anspruch 4, da- zeitiger VolumenvergroBerung in dem auBeren Behai- 
durch gekennzeichnet, daB die Klemmen (4, 5, 6) ter vermischen und diesen letztlich so ausfflllen, daB er 
aus Kunststoff bestehen, dessen Federkraft durch sich im Hohlraum verspannen kann. Die die Komponen- 
Glasfasern erhoht ist ten aufnehmenden Behalter sowie der das Treibgas auf- 

6. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 40 nehmende Behalter bleiben in dem Schutzbehalter bzw. 
net, daB das Innenteil (3) ein etwa dem Volumen des Sack und zwar innerhalb des Komponentengemisches, 
AuBenteil (2) entsprechendes Volumen aufweist so daB sie eine Behinderung nicht darstellen. Vorteilhaf t 

7. Behalter nach Anspruch 1 oder Anspruch 2. da- ist, daB durch das Treibgas und den Komponentenmi- 
durch gekennzeichnet, daB die Klemmen (4, 5, 6) als scher eine sehr intensive Durchmischung beider Kom- 
das Innenteil (3) Oberragende Klemmschienen aus- 45 ponenten erzielt wird. Nachteilig ist allerdings, daB 
gebildet sind. durch die zweierlei Behalter und die Druckgaspatrone 

8. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- eine Vielzahl von Einzelteilen im AuBenteil unterge- 
net, daB das AuBenteil (2) eine Perforation (18) auf- bracht ist, die untereinander in Verbindung bleiben mus- 
we ist sen, so daB sie miteinander ein Paket bilden. Der dafur 

9. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 50 notwendige Aufwand ist erheblich, ganz davon abgese- 
net, daB das AuBenteil (2) Qber eine die Form einer hen, daB beim Transport und auch bei der Montage acht 
Klemmschiene (19) aufweisende Klemme (4 oder 5 darauf gegeben werden muB, daB die einzelnen Behalter 
oder 6) in zwei Kammern (9. 10) geteilt ist, die ihrer- miteinander in Verbindung bleiben und eine mdglichst 
seits wieder uber eine rechtwinklig zur Klemme optimale Position innerhalb des AuBenteils einnehmen. 
verlaufende iosbare Trennwand (20) in die Kompo- 55 Im ubrigen sind die Herstellungskosten eines derartigen 
nenten (7, 8) aufnehmende Kammern und Leer- Behalters durch die Vielzahl der einzelnen Teile erheb- 
kammern (21, 22) unterteilt sind. Hch. Auch die Aktivierung uber eine ReiBIeine ist auf- 

10. Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- wendig. 

zeichnet daB die Trennwand (20) Obcr eine Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, einen 

SchweiBverbindung der Vor- und ROckseite (23, 24) 60 handhabungsfreundlichen, in der Herstellung einfachen 

des AuBenteils (2) gebildet ist und sicheren Mehrkomponentenbehalter zu schaffen, 

II. Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- der darOber hinaus auch transportfreundlich ist 
zeichnet, daB die Vor- und/oder die Ruckseite (23, Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost 
24) des AuBenteils (2) im Bereich der Lecrkammcrn daB das Innenteil einstuckig ausgebildet und uber losba- 
(21.22)perforiertist ts re Klemmen in der Zahl der Komponenten entspre- 
12. Behalter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- chend viele Kammern unterteilt ist und daB das AuBen- 
zeichnet, daB an den Seiten (25) des AuBenteils (2) teil quer zur Langsachse der Klemmen zieharmonikaar- 
Handgriffe ergebende Laschen (26) ausgebildet tig zusammengelegt ist 
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Oberraschend ist es bei einem derartigen Behalter Nach einer weiteren zweckmaBigen Ausbildung sind 

mdglich, mit praktisch nur zwei Einzelteilen auszukom- die Klemmen rohrformig und eine Langskerbe aufwei- 

men, wobei das schiitzende AuBenteil das die einzelnen send ausgebildet, wobei an die Kerbe WinkelstQcke mit 

Kammern bildende Innentei! yollstandig umhQllt Da die dem freien Schenkel nach auBen weisend angesetzt sind 

einzelnen Kammern in dem innenteil ausgebildet sind, 5 Die Klemmen konnen so einfach aufgeschoben werden, 

ist es vollig egal, wie diese innerhalb des AuBenteils indem zunSchst Goer den Stab eine entsprechende Fake 

angeordnet sind, so dafl beim Transport hierauf nicht gebildct ist, wobei sowohl ein Aufschieben der Klem- 

geachtet werden muB. .men wie auch ein Aufklemmen moglich ist Ober die 

Ist nun der Behalter am Einsatzort angelangt und sol! WinkelstQcke ist eine Verletzung des Innenteils verhin- 

eingebracht werden, so wird das AuBenteil auseinander io dert und gleichzeitig das Abspringen bzw. wieder Ldsen 

gezogen, was durch die zieharmonikaformige Ausbil- der Klemmen erleichtert AuBerdem verfflgt die Klem- 

dung ohne weiteres mdglich ist und wodurch zumindest me so uber hohe Rtickstellkrafte, so daB eine sichere 

die mittlere, die beiden Kammern voneinander trennen- Abschottung der einzelnen Kammern durch die Klem- 

de Klemme abgesprengt wird, so daB die beiden Kom- me gesichert ist 

ponenten sich miteinander mischen kdnnen. Dieser is ZweckmaBigerweise bestehen die Klemmen aus 

Mischvorgang wird nun einfach dadurch unterstOtzt Kunststoff, dessen Federkraft durch Glasfasern erhoht 

daB der gesamte Behalter hin- und herbewegt bzw. auf ist So ist sichergestellt daB auch bei langer Lagerung 

den Kopf gestellt und wieder umgekehrt hingestellt der Behalter bei Inbetriebnahme die Wirkung der 

wird Mit dem Durchmischen der beiden Komponenten Klemmen erhalten ist AuBerdem ist auch bei langerem 

reagieren diese und losen die beiden anderen Klemmen, 20 und aufwendigen Transport mit mehrmaligen Umladen 

so daB das Gemisch vollstandig ausreagieren und dabei sichergestellt, daB die Klemmen sich nicht unbeabsich- 

den gesamten Hohlraum des AuBenteils ausfQHen kann. tigt ldsen, so daB sich die beiden Komponenten nachtei- 

Da hierfQr ein gewisser Zeitraum notwendig ist kann ligerweise miteinander mischen wtirden. 

der Handhabende den Behalter in der Zwischenzeit in Auch dann, wenn die auBeren Klemmen durch ein 

den Hohlraum einschieben oder einfflhren, so daB sich 25 Fehlverhalten des Bedienenden oder durch andere un- 

dieser dann wirksam dort verspannt Sollten mehrere glQckliche Umstande sich nicht ldsen, ist eine vollstandi- 

Komponenten benotigt werden, so ist es lediglich erfor- ge Verspannung des gesamten Behahers im Hohlraum 

derlich, das Innenteil entsprechend in weitere Kammern gewahrleistet, da nach einer zweckmaBigen Ausbildung 

zu unterteilen, wobei insbesondere bei nur zwei Kom- der Erfindung das Innenteil ein etwa dem Volumen des 

ponenten auch das Fallen des Innenteils mit diesen 30 AuBenteils entsprechendes Volumen aufweist In dem 

Komponenten ohne Schwierigkeiten m6giich ist, weil geschilderten unglucklichen Anwendungsfall wQrde so- 

einfach einmal von der einen Seite und dann von der mit das Innenteil das AuBenteil mit verspannend sich so 

anderen Seite Komponenten gegen die bereits aufge- weit aufblahen, daB beide Teile praktisch eine Einheit 

brachte Klemme eingeschfittet wird urn dann das In- bilden. Die Einzelkomponenten fQHen aber nur einen 

nenteil durch das Aufbringen weiterer Klemmen wirk- 35 Teil des Behahers aus. 

sam und schnell zu verschlieBea Eine wirksame Abschottung der einzelnen Kammern 

Nach einer zweckmaBigen Ausbildung der Erfindung gegeneinander und gegen die Umgebung ist gegeben, 

ist das Innenteil schlauchfdrmig ausgebildet wobei so- da die Klemmen als das Innenteil Qberragende Klemm- 

wohl mittig wie auch endseitig Klemmen Idsbar, vor- schienen ausgebildet sind die somit Ober eine hohe Fe- 

zugsweise absprengbar aufgesetzt sind die so minde- 40 derkraft bzw. Rflckstellkraft verfflgen. 

stens zwei Kammern fOr zwei Komponenten formen. Urn den Mischvorgang bzw. die VoIumenvergrdBe- 

Wie bereits weiter oben erlautert, reichen in der Regel rung beim Mischen der beiden Komponenten miteinan- 

zwei Komponenten, urn ein Verspannen des AuBenteils der nicht zu behindern, ist erfindungsgemaB vorgese- 

im Hohlraum durch VolumenvergrdBerung der Misch- hen, daB das AuBenteil eine Perforation aufweist Die im 

komponenten zu erreichen. 45 Inneren des AuBenteils befindliche Luft kann somit 

Sowohl das Einfiillen wie auch das Handhaben ist beim Verspannen im Hohlraum sicher entweichen, so 

durch die schlauchfdrmige Ausbildung des Innenteils daB letztlich keine nachteiligen Luftpolster im AuBen- 

begunstigt wobei die Klemmen bei einer solchen Aus- teil verbleiben, die dann anschlieBend bei einer Verlet- 

bildung des Innenteils leicht anzubringen sind und zwar zung beispielsweise des AuBenteils die wirksame Ab- 

so, daB sich wie geschildert dadurch die beiden Kam- 50 stulzung durch den gesamten Behalter beeintrachtigen 

mern ergeben. Vorteilhaft ist auBerdem, daB durch das wurden. 

VerschlieBen der beiden Kammern nach auBen hin eine Insbesondere dort wo derartige Behalter praktisch 

Begrenzung vorgegeben wird die sich beim Mischvor- als Abstandshalter zum Einsatz kommen sollen, ist es 

gang und beim Reagieren leicht wieder last entweder von Vorteii, wenri das AuBenteil uber eine die Form 

indem sie abgesprengt wird oder einfach weiter nach 55 einer Klemmschiene aufweisenden Klemme in zwei 

auBen geschoben wird, bis der Schlauch durch das Ab- Kammern geteilt ist die ihrerseits wieder Uber eine 

schieben der Klemmen frei wird und die Mischkompo- rechtwinklig zur Klemme verlaufende Idsbare Trenn- 

nenten nach auBen treten, urn dann das AuBenteil voJI- wand in die Komponenten aufnehmende Kammern und 

standig auszufullen. Lcerkammern unterteilt sind Bei einer derartigen Aus- 

Die Handhabung wird weiter dadurch erleichtert, daB *o bildung ist somit im eigentlichen Sinne auf ein Innenteil 

das Innenteil im Bereich der Klemmen gefaltet und mit verzichtet da dieses durch das AuBenteil gleich mitge- 

der Falte in die Klemme eingelegt ist wobei in die Falte bildet wird. Die Kammern sind beim Transport und bei 

ein in Langsrichtung der Klemme verlaufender Stab der Lagerung durch die Klemme wie gehabt voneinan- 

eingeschoben ist Diese Ausbildung erbringt eine vor- der getrennt Durch das Entfernen der Klemme offnen 

teilhaft sichere Klemme, die unbeabsichtigt nicht geldst 65 sich die Kammern zueinander und die beiden Kompo- 

werden kann, sondern nur mit einer solchen Kraftauf- . nenten konnen miteinander intensiv gemischt werden. 

wendung, daB damit nur bewuBt die Reaktion in Gang Reagieren nunmehr die Komponenten miteinander so 

gebracht werden kann. zerstoren sie die Trennwand zu den Leerkammem, so 
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daB sich der gesamte Behalter wie gewunscht aufblahen um zu verdeutlichea daB es sich hier urn unterschiedli- 

und einen Abstandshalter ergcbend aufblahen bzw. vcr- che Ausbildungen von Klemmen handeln kann. Das In- 

formen kann. nenteil (3) ist schlauchformig ausgebildet, wobei durch 

ZweckmaBigerweise ist die Trennwand uber cine die drei Klemmen (4, 5, 6) wie erlautert zwei Kammern 

SchweiBverbindung der Vor- und Ruckseite des AuBen- 5 (9. 10) gebildet werden kdnnen. 

teils gebildet, wodurch die Hersteliung wescntlich ver- Im Bereich der mittleren Klemme (4) weist das Au- 

einfacht ist, da die Kammern und die Lcerkammcrn nur Benteil (2) einen Faltbereich (11) auf, so daB durch Aus- 

durch eine Heftung der Vor- und ROckseite voncinan- einanderziehen des AuBenteils (2) dh. durch Ausglei- 

der getrennt sind Diese Heftung reicht aber aus. um die chen des Faltbereiches (11) und gleichzeitigem Ausein- 

nicht unter Druck eingefQllten Komponenten vom io anderziehen des Innenteils (3) zwangsweise die Klemme 

Leerraum fernzuhalten. wahrend die Klemme wie ge- (4) aufgehoben wird insbesondere dann, wenn die 

schildert bzw. die Klemmschiene die beiden Kammern Klemmen (5, 6) beim Auseinanderziehen festgehalten 

voneinander trennt Der Druck der miteinander ge- werden. Dadurch kommt der Inhalt der Kammern (9, 

mischten Komponenten zerstortdann dieHeftung. 10), dh. kommen die Komponenten (7, 8) zuemander 

Um auch bei dieser Art von Behalter die Biidung von 15 und konnen durch Mischen so miteinander in Kontakt 

Luftkissen beim Verspannen im Hohlraum zu verhin- gebracht werden, daB sie vollstandig reagieren. 

dern, ist vorteilhafterweise die Vor- und/oder die Ruck- Der Zustand der Reaktion ist m Fig. 2 am Begum 

seite des AuBenteils im Bereich der Leerkammern per- wiedergegeben. Nach Ablauf der Reaktion wOrde der 

foriert Beim Eindringen des Komponentengemisches gesamte Innenraum des AuBenteils (2) vollstandig durch 

kann somit die Luft, die vorher darin befindlich war,ent- 20 die Komponenten (7, 8) bzw. deren Gemisch ausgefullt 

weichen, ohne daB sich die geschilderten Luftblasen sein, so daB der durch die senkrechten Pfeileangedeute- 

oder ahnliche nachteilige Hohlraume bilden kdnnen. te Druck auf die Widerlager erfolgt und der Behalter (1) 

Das Abziehen der Klemmschiene kann erfindungsge- sich in dem Hohlraum, in den er eingescnoben worden 

mSB dadurch erleichtert werden, daB an den Seiten des ist, vollstandig verspannen kann. 

AuBenteils Handgriffe ergebende Laschen ausbildet 25 Fig.3zeigteineSeitenansichtdesBehaiters(lVwobei 

sind Diese Laschen ermoglichen ein Absprengen und deutlicht wird daB es sich um em homogenes Ganzes 

damit das pletzliche Zusammenfuhren der beiden in ge- handelt, daB als solches gut zu transportieren und zu 

trennten Kammern vorgehaltenen Komponenten. lagern ist Erst im Aktivierungsfalle wird der Faltbereich 

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch (11), wie aus den Fig. 1 und 2 ersichthch 1st durch ent- 

aus, daB ein Behalter geschaffen ist, der in der Herstel- 30 sprechendes Ziehen aufgelost, so daB dann der Behdlter 

lung sehr einfach und in der Handhabung sehr vorteil- (1) in die Verspannposition gebracht werden kann. 

haft ist. Daruber hinaus ist ein soldier Behalter auch Fig. 4 zeigt eine Ausfflhrungsfonn, bei der die KJem- 

deshalb sehr transportfreundlich, weil die beiden unter- men (4, 5, 6) als Klemmschienen ausgebildet suid Diese 

schiedlichen Komponenten, die beim Zusammenfuhren Klemmschienen erfassen erne Falte (12) des Innenteils 

miteinander reagieren. sicher voneinander getrennt 35 (3), in die ein Stab (13) so emgeschoben ist, daB sich erne 

werden, wobei diese Trennung nur bewuBt behoben stabile Klemme ergibt _ 

werden kann, namlich dann, wenn der Behalter am Ein- Die einzelnen Klemmen (4, 5, 6) sind hier rohrforroig 

satzort zum Einsatz vorbereitet wird Vorteilhaft ist au- ausgebildet und weisen erne Langskerbe (14) auf, an 

Berdem, daB bei praktisch nur zweiteiliger Ausbildung deren Kanten jeweils Winkelstttcke (15, 16) angesetzt 

des Behalters mit Kunststoff gearbeitet werden kann, 40 sind, um so eine gleichmaBige und sichere Federwirkung 

der nicht nur handhabungsfreundiich, sondern vor allem zu erzielen. Der freie Schenkel (17) stent wie Fig. 4 ver- 

auch die spateren Arbeiten nicht behindernd ist Dar- deutlicht seitwSrts vor, so daB auch eine Verletzung des 

uber hinaus ist er handhabungsfreundiich aufgrund sei- lnnenteils(3) wirksam verhmdert 1st 

nes geringen Gewichtes und seiner vorteilhaften Flexi- Fig. 4 verdeudicht weiter, daB bei einem Auseman- 

bi li t | t 45 derziehen des AuBenteils (2) und des Innenteils (3) die 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsge- mittlere Klemme (4) leicht abspringt, w&hrend die auBe- 

genstandes ergeben sich aus der nachfolgenden Be- ren Klemmen (5, 6) zunachst noch von Hand gehalten 

schreibung der zugehorigen Zeichnung. in der ein be- werden. Dann durchmischen sich die beiden Kompo- 

vorzugtes Ausfiihrungsbeispie! mit den dazu notwendi- nenten (7, 8), so, daB es zu der erwahnten Volumenver- 

gen Einzelheiten und Einzelteilen dargestellt ist Es zei- 50 groBerung kommt Diese fuhrt dazu, daB die SuBeren 

g en: Klemmen (5, 6) aufgrund der hohen Krafte abgeschoben 

Fig. 1 einen Behalter in Transportstellung und im werden, bis das schlauchformige Innenteil (3) ganz ge- 

S c hnitt 6ffnet ist und die g emischten Komponenten (7, 8) auch 

Fig. 2 einen Behalter in Montagestellung im Schnitt, in den Innenbereich des AuBenteils (2) gelangen und 

Fig. 3 einen Behalter in Seitenansicht, 55 diesen vollstandig aufblahen, wie Fig. 5 verdeuthchen 

Fig. 4 einen Behalter mit als Klemmschienen ausge- soil. Die dabei im AuBenteil (2) vorhandene Luft kann 

bildeten Klemmen in Transportstellung, aus dem AuBenteil entweichen, weil er nut Perforatio- 

Fie. 5 den Behalter nach Fig. 4 in aktiviertem Zustand nen (18) versehen ist Die Perforation (18) 1st so ange- 

und ^ bracht, daB die Luft schnell genug entweichen kann, 

Fig. 6 einen Behalter in Kleinausfuhrung. eo andererseits aber von auBen Schmutz und aluiliches 

Der in Fig. 1 wiedergegebene Behalter (!) besteht aus nicht in das Innere des Behalters (1) bzw. des AuBenteils 

dem AuBenteil (2) und dem von diesen umgebenen In- (2) eindringen kann. 

nenteil (3). Wie Fig. 1 verdeutlicht ist das AuBenteil (2) Eine besonders einfache und daher vor allem und 

vollstandig geschlossen, wahrend das Innenteil (3) aber verzUglich als Abstandshalter zu verwendende Ausbil- 
Klemmen (4, 5, 6) in zwei unterschicdliche Komponcn- es dung zeigt Fig. 6. Hier ist erne durchgehende Klemm- 

ten (7, 8) aufnehmende Kammern (9, 10) untcrtcilt ist schiene (19) vorgesehen, die den nur aus dem AuBenteil 

und vorzugsweiseeinSchlauchist (2) bestehenden Behalter (1) in zwei Telle unterteilt 

Die Klemmen (4, 5, 6) sind schematisch angedcutet, Zusatzlich ist rechtwinklig dazu eine Trennwand (20) 
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ausgebildet, so daB in dem aus in Fig. 6 als unterer Teil 
zu ersehenden Bereich zwei Kammern (9, 10) fflr die 
Aufnahme der Komponenten entstehen und daruber 
zwei Leerkammern (21, 22). Auch hier sind im Bereich 
der Leerkammern (21, 22) auf der Vorseite (23) und der 5 
Rttckseite (24) Perforationen vorgesehen, um bei dem 
Durchmischungsvorgang und dem Ausdehnen der bei- 
den Komponenten den notigen Platz zu schaffen und 
ein Verspannen des Behalters (1) zu erm6glichen. Hier- 
zu ist es lediglich notwendig, die durchgehende Klemm- 10 
schiene (19) abzuziehen oder durch Ziehen an den an 
den Seiten (25) angebrachten Laschen (26) abzuspren- 
gen, wodurch dann der Inhalt der beiden Kammern (9, 
10) zusammengefflhrt wird Durch Hin- und Herkippen 
wird der Inhalt der beiden Kammern (9, 10) so miteinan- 15 
der vermischt, daB er reagieren kann und zwar wie er- 
wahnt unter VolumenvergroBerung. 

Aufgrund dieser VolumenvergroBerung wird durch 
den auftretenden Innendruck die Trennwand (20) zer- 
stort bzw. geoffnet, so daB die reagierenden Kompo- 20 
nenten auch in die Leerkammern (21, 22) eindringen 
konnen. Insgesamt tritt eine gleichmaBige Aufblahung 
des Behalters (1) bzw. des AuBenteils (2) ein. Durch 
entsprechende Wahl der Abmessungen des gesamten 
Behalters (1) sowie der Abmessungen einmal der Kam- 25 
mern (9, 10) und zum anderen der Leerkammern (21, 22) 
kann so jede beliebige Verspannkraft durch die sich 
mischenden Komponenten erzeugt werden, so daB ein 
wirksamer Abstandshalter geschaffen ist Die Laschen 
(26) dienen einmal zum Auseinanderziehen des AuBen- 30 
teils (2) und zum Abspringen der Klemmschiene (19) 
und zum anderen audi dazu, den Transport und die 
Handhabung des entsprechenden Behalters (1) zu er- 
Ieiditern. 
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